Заявление о возможном воздействии                                  на окружающую среду

1. Наименование организаций, участвующих в проведении оценки воздействия: 
ОАО «Бобруйский завод биотехнологий».
2. Наименование объекта:
«Модернизация локальных очистных сооружений ОАО «Бобруйский завод биотехнологий» на собственной территории в г. Бобруйске по ул. Чехова, 54».
3. Местонахождения объекта:
г. Бобруйск, ул. Чехова, 54 собственная территория ОАО  «Бобруйский завод биотехнологий», гидролизно-дрожжевой цех, участок локальных очистных сооружений.
4.Предложения, рассмотренные в процессе предпроектного исследования альтернативных вариантов.
 В ходе предпроектной проработки поставленной задачи по доведению стоков ОАО «Бобруйский завод биотехнологий» до норм ПДК, установленных для сброса в городские канализационные сети, выявлены проблемные места в работе сооружений анаэробной предочистки концентрированных сточных вод и локальных очистных сооружений завода:
- отсутствует флотация для обеспечения концентрации взвешенных веществ для UASB реакторов до 500 мг/дм3;
- отсутствует система кондиционирования очищаемого и дозирование химреагентов;

- система трехфазной сепарации UASB реакторов не эффективна, наблюдается унос ила;

- отсутствуют условия для грануляции, флокуляции анаэробных бактерий;

- отсутствует система рецикла инфлюент-эфлюент;

- отсутствует система очистки биогаза от сероводорода;

- отсутствуют технические решения по закреплению аэробного ила на носитель в биоокислителе.
Проектом предусматривается комплекс работ, позволяющих устранить узкие места и увеличить окислительную мощность биологической очистки сточных вод.
 Организация-исполнитель: Частное Акционерное Общество «Украинская Технологическая Компания».

 Организация-изготовитель: Частное Акционерное Общество «Украинская Технологическая Компания».

Основными заказчиками УТК являются спиртзаводы и пищевые предприятия, где есть необходимость очистки стоков и метанизации отходов.

      Альтернативных вариантов предполагаемой деятельности нет.

5. Характеристика объекта (по объектам-аналогам), технические и технологические данные (планируемые виды и объемы производимой продукции), обоснование социально-экономической деятельности.
Проектом предусматривается:

- применение существующих инженерных объектов и сооружений анаэробной предочистки концентрированных сточных вод, боокислителей;

- обеспечить предварительную подготовку исходного стока, применяя физико-химические методы с доведением концентрации взвешенных веществ до 500 мг/дм3, т.е. до норм пригодных для работы UASB реакторов;

- обеспечить глубину метанизации исходного стока по ХПК 70%, при этом укомплектовать 2 новых реактора и модернизировать существующие анаэробные реакторы;
- монтаж аэробной доочистки на МББР реакторе на базе биоокислителя ЛОС;

- монтаж дображивателя для метанизации осадка-флотошлама, избыточного анаэробного ила, аэробного ила;

- монтаж блока обезвоживания сброженного осадка (кека);

- монтаж скруббера очистки биогаза от сероводорода.

Проектом предусматривается автоматизация технологического процесса очистки сточных вод с применением европейских приборов контроля.
Процесс очистки сточных вод (далее СВ) начинается с поступления СВ в сборники барды. Из сборников барды СВ насосами закачиваются в смеситель сточных вод и воды, где СВ разбавляются водой в приблизительном соотношении 1:3, после чего разбавленная барда поступает в отстойник, а после отстойника в напорный флотатор где из СВ выделяются взвешенные вещества. После осветления сточные воды направляются насосом в кондиционер-смеситель, где происходит отдувка летучих компонентов СВ, корректировка СВ по рН, перемешивание смеси. Подготовленная смесь подается на распределительное устройство метанизаторов, где происходит основное снижение загрязненности СВ по ХПК. При этом происходит прирост биомассы и выделение биогаза (метан + углекислый газ). СВ восходящим потоком проходят через слой гранулированного ила, и поступают на сепараторы, где происходит разделение многокомпанентной смеси. Анаэробно очищенные СВ выводятся через переливную планку и самотеком возвращаются в кондиционер-смеситель. Затем поток распределяется: часть – смешивается с осветленными сточными водами и подается обратно в метанизаторы, избыточные СВ (анаэробно очищенные СВ) – выводятся верхним переливом и самотеком поступают через отстойник на доочистку в МББР аэробный реактор для глубокой очистки сточных вод от остаточных органических загрязнений с выделением углекислого газа и приростом биомассы. После этого СВ самотеком поступают на отстойник и далее в городскую канализационную сеть. 

  6. Потребность в природных ресурсах при строительстве и эксплуатации объекта (реализации планируемой деятельности):

Земельных – не требуется

Минеральных – не требуется

Топливно-энергетических:
Электроснабжение ОАО «Бобруйский завод биотехнологий» осуществляется от   ГРУ-6,3 кВ филиала РУП «Могилевэнерго» «Бобруйские тепловые сети».
Газоснабжение осуществляется от магистральных сетей РУП «Могилевоблгаз» через Газораспределительный пункт по сетям низкого и среднего давления до газоиспользующего оборудования.
     Источники водоснабжения ОАО «Бобруйский завод биотехнологий»: техническая вода на основное производство – береговая насосная ОАО «Белшина», питьевая вода – собственная артезианская скважина.

Канализационные сети завода состоят из технологической канализации, условно-чистой, ливневой, хозяйственно-бытовой. 
       Промышленные сточные воды после внедрения схемы сбрасываются совместно с хозяйственно-бытовыми, ливневыми сточными водами в городской коллектор очистных  сооружений «Водоканала».
       Потребность в растительном и животном мире при строительстве и эксплуатации объекта (реализации планируемой деятельности) – не требуется.

7. Отходы производства, образовываемые в результате осуществления планируемой деятельности :
      В результате реализации проекта будут образовываться следующие виды отходов.
	Код 

материала
	Наименование материала
	Класс

опасности
	Ед.

измерения
	Кол-во
	Способ утилизации

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	9120400
	Отходы производства, подобные отходам жизнедеятельности населения
	Неопас.
	т
	По мере образования.
	Сбор и вывоз на полигон ТБО

	3510900
	Железный лом
	4
	т
	По мере образования.
	Сдается на переработку «Могилевторчермет

	3991300
	Смешанные строительные отходы
	4
	т
	По мере образования
	Использование для подсыпки дорог.

	8430300
	Ил активный очистных сооружений ,флотошлам, избыточный аэробный ил.
	4
	т
	По мере образования
	Использование в качестве органического удобрения, при отсутствии сбыта- захоронение на полигоне промышленных отходов.


 В предусмотренной системе обращения с отходами от намечаемой хозяйственной деятельности учтены возможные риски возникновения негативного воздействия отходов на компоненты окружающей природной среды.

Засорение земель, загрязнение почвенного покрова и грунтовых вод при предусмотренном обращении с отходами, может происходить в приведенных ниже случаях:

- при отсутствии организованных мест временного хранения для отходов, образующихся в процессе реконструкции и эксплуатации оборудования и при несанкционированном размещении отходов.

- при несоблюдении требований к организации мест временного хранения отходов, которые должны обеспечивать экологически безопасное их хранение исходя из агрегатного состояния, других физико-химических свойств, опасных свойств, степени класса опасности опасных отходов.
При соблюдении проектных решений по временному хранению отходов, которые будут образовываться в процессе строительства объекта  негативного воздействия отходов и их компонентов на природную среду не будет.
8. Выбросы в атмосферный воздух. 
Основными источниками, загрязняющими атмосферу, являются существующие источники выбросов (202,329539 т/год) и выбросы от проектируемой деятельности (0,4902 т/год). При осуществлении модернизации ЛОС выделение загрязняющих веществ будет осуществляться от 7 источников, 2 из которых оснащены установкой очистки отработанных ГВВ.

Согласно проекту модернизации ЛОС в атмосферный воздух будут выделяться следующие загрязняющие вещества: азота оксиды, сероводород, аммиак, метилмеркаптан, этилмеркапан. Основными источниками выделения загрязняющих веществ являются отстойники R-510, R-630 (выделение взвешенных веществ), кондиционер смеситель R-160 (отдувка летучих компонентов сточных вод, корректировка сточных вод по рН, перемешивание смеси), МВВR аэробный реакторы R-521, R-522,оснащенные установкой очистки отработанных ГВВ (глубокая очистка сточных вод от остаточных органических загрязнений и приростом биомассы), илонакопитель R-620 (накопление осадка избыточного ила).

        Величина существующего валового выброса вредных веществ в воздушный бассейн до разработки новых проектных решений составляет 202,329539 тонн в год.

        Величина проектируемого валового выброса вредных веществ в воздушный бассейн от новых проектных решений составляет 0,4902 т/год, из них:

        азота оксиды – 0,0836 т/год

        сероводород  - 0,03188 т/год

        аммиак -  0,37464 т/год

        метилмеркаптан - 0,00006498 т/год

        этилмеркапан - 0,000022258 т/год

       Предлагаемый в проекте норматив по валовому выбросу (с учетом существующего выброса) – 202,819739 тонн в год.

Произведен расчет рассеивания загрязняющих веществ в атмосферный воздух на ПЭВМ по программе «Эколог». В качестве исходных данных для расчета рассеивания загрязняющих веществ в атмосфере приняты значения максимально разовых выбросов по источнику по отдельным ингредиентам и данные о фоновых концентрациях и расчетных метеорологических характеристиках, предоставленных Облгидрометом. Расчет рассеивания максимально разовых выбросов от источника произведен для теплого и холодного периодов года с учетом аналогичных ингредиентов в выбросах существующего производства и учетом высоты застройки промплощадки. 

Для определения влияния проектируемого объекта на окружающую среду были взяты контрольные точки, расположенные на границе нормативной СЗЗ (300м) и в жилой зоне.

Расчет рассеивания показал, что максимальная предельно-допустимая концентрация загрязняющих веществ с учетом суммирующего действия всех источников не выходит за пределы площадки.

      9.Материалоемкость.  
      Проектом предусматривается применение существующих инженерных объектов завода, сооружений анаэробной предочистки, биоокислителей ЛОС, емкостного оборудования, эстакад трубопроводов, а так же учет локальной очистки стоков существующих ЛОС.

      Производственные отходы в виде анаэробного сброженного в реакторе дображивателе осадка, в количестве 166 кг/час по АСВ подвергаются обезвоживанию и предназначены для использования в качестве комплексного органоминерального удобрения. При отсутствии потребителей – захоронение на полигоне промышленных отходов. Осадок не опасен, не токсичен.                                                                                                                               .     10. Типы растительности в границах земельного участка планируемой деятельности.
Согласно «Рабочего дневника учета объектов растительного мира, расположенных на землях отдельных категорий в населенных пунктах» баланс растительных насаждений производственной территории БРУП «Гидролизный завод» следующий:

	Баланс озелененной территории
	м кв.
	%

	Площадь земельного участка или водного объекта, в границах которого выполнялись работы по учету объектов растительного мира
	163974
	100

	В том числе площадь, занятая объектами растительного мира (за исключением площади вертикального озеленения)
	31336
	19,11

	деревьями
	1365
	0,83

	кустарниками
	1602
	0,98

	цветниками
	81
	0,05

	газонами
	28230
	17,22

	живой изгородью
	58
	0,04

	площадью вертикального озеленение.
	1       5
	-


